Cabezales Laser, horizontal o
vertical para mayor versatilidad.

Unidad de control, compactay
robusta para entornos industriales
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Cadigo final de montaje

Cadigo de Coédigo Unico de Trazabilidad en Cédigo del sistema
sub-ensamble cada components mantenimiento
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SERVICIO
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SERVICIO

Nuestro servicio comienza mucho antes de que
se instale un sistema laser. El asesoramiento
al cliente, los analisis de viabilidad y la gestion
de proyectos son los pilares sobre los que se
basa nuestro concepto de éxito. Una red global

de expertos al servicio de nuestros clientes.

MARCADO LASER

El marcado laser le permite crear marcajes
precisos y permanentes, incluso en areas de
dificil acceso, mediante un proceso rapido
y flexible. Las soluciones innovadoras de
LASERLOGY permiten inscribir informacion
sobre piezas de trabajo como parte de su
configuracion de produccion. La permanencia
de las marcas laser garantiza una trazabilidad
optima. Ademas, el marcado sin contacto tiene
varias ventajas, la baja tension del material y los
bajos costos debido a la ausencia de desgaste

de la herramienta.

TECNOLOGIA

Todo lo que hacemos se basa en el despliegue
de las ultimas tecnologias laser aplicadas a la
industria. Nuestra compahia, potencia las cosas
que conmueven a las personas. Desarrollamos
y disefiamos soluciones con un alto valor
tecnologico, manteniendo siempre como
centro de nuestro objetivo las necesidades del

cliente de forma global.

CALIDAD

En nuestra compafia, cada empleado esta
involucrado y sensibilizado, lo que resulta en
productos de alta calidad y un servicio de alto
nivel. Elknow-how tecnoldgicoy un gran sentido
de lo importante forman la base de nuestros

productos innovadores y de alta calidad.
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P MARCADOR LASER LS-F SERIES

TECNOLOGIA LASER FIBRA

Los marcadores laserdelaserie LS-F utilizanun cable

de fibra dptica que ha sido previamente dopado con

Yterbio (Yb) como medio generador del haz laser.

El laser de fibra ofrece unas prestaciones superiores -_
a los laseres convencionales de estado solido (YAG,

YV04, etc) sin la ayuda de ningun tipo de amplificador

adicional, permitiendo de esta manera reducir
las dimensiones finales del equipo. La tecnologia
fibra consigue ademas una mayor eficiencia en la
conversion energia-luz, lo que implica un consumo

eléctrico mucho menor comparado con otras

tecnologias del mercado.

MARCADO DE ALTA CALIDAD

La serie LS-F se aprovecha de gran niumero de nuevas caracteristicas comparado con los modelos convencionales

para consequir realizar marcados de la mas alta definicion.

El procesado del material es controlado mediante el ajuste de distintos parametros (potencia, velocidad, frecuencia,
etc) de cada objeto (linea, texto, logo, etc), obteniendo como resultado final un marcado de la mas alta calidad y
definicion.

La combinacion de un escaner galvanométrico de alta velocidad, junto con una potencia laser disponible de hasta

50W, nos permite realizar rapidos y precisos marcados en todo tipo de metales y un amplio rango de plasticos.



PROCESOS LASER
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Ablacién

Con un flujo de laser bajo, el material es
calentado por la energia del laser absorbido
y se evapora o sublima. Con un alto flujo de
laser, el material se convierte tipicamente en
unplasma. Los plasticos de multiples capas se
pueden marcar eliminando una capa superior
para crear disefios de dia/noche.

Grabado

Vaporizacion del material base suficiente para
producir la profundidad requerida, tipicamente
desde las 3 micras hasta las 150 micras.
El proceso de vaporizacion es idéntico al
marcado superficial. El grabado profundo
requiere de multiples pasadas.

Marcado

Elimina un revestimiento, pintura u otro
tratamiento superficial de un material base
para crear contraste sin dafar la superficie
del material subyacente. Tipicamente
realizado sobre aluminio anodizado, botones
retroiluminados, metales pintados, y los

circuitos impresos FR4.

.-.
255951
28062012

Espumado

Después de una breve operacion de fusion,
pequenas burbujas de gas quedan atrapadas
en el material a medida que se enfria. Estas
burbujas difunden y reflejan cualquier luz que
las golpee, produciendo una marca de eleva-
do contraste.
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PROCESOS LASER

TIPO MIZDu
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MEDIDOR MONOFASICO CLASE 2
Z20W SOHz 105008 380 rev/kKith
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Coloreado

Comunmente usado con materiales plasticos.
El contraste se puede obtener en algunos
plasticos por el contacto con calor o por el
acoplamiento de una longitud de onda que
causa un cambio quimico. Es posible el uso
de aditivos quimicos con la mayoria de los
plasticos para consequir diferentes colores.

Tratamiento superficial

Las superficies se estructuran o limpian para
un proposito especifico utilizando laseres.
Por ejemplo, el procesamiento por laser se
puede usar para eliminar capas de oxido,
aceite o fosfato en preparacion para procesos
posteriores.

Recocido

El recocido mediante laser produce un marcado

permanenteinducido porcalor, sinlaeliminacion
o0 alteracion del material. Este proceso se aplica
a todos los metales que contienen carbono y
que alteran su color bajo una accién térmica.
Excelente para aplicaciones que requieren
superficies suaves y sin dafos.

Otros procesos

Es posible el procesado de materiales de origen
organico (piel, madera, carton, etc), gracias alas
gamas de marcadores de CO2. Otros procesos
como el corte, soldadura, o microperforado,
también pueden ser realizados usando la
tecnologia laser
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COMPONENTES AUTOMOVIL

Plasticos Inyectados Plasticos Inyectados

PA2C530392795
9876543270

Aluminio Inyectado Acero Inoxidable Acero Templado



L g s EJEMPLOS APLICACIONES

COMPONENTES ELECTRICOS Y ELECTRONICOS

PCBs Componentes SMD Aluminio Lacado
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Plasticos (PA) Plasticos (ABS) Plasticos (ABS)
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Plasticos (PE) Plasticos (ABS) Plasticos (ABS)
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CARACTERISTICAS

Conozca todos los detalles y caracteristicas de nuestros equipos. Si necesita ampliar esta informacion o conocer

mas detalles de nuestros equipos, contacte con nuestro servicio de soporte.
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| Ls-30-20F | LS-30-30F | LS-3D-50F LS-3D-70F LS-3D-100F
20W 30W 50W T0W

Potencia laser 100W
Longitud de pulso 2-500 ns

Frecuencia 1 - 4000 KHz 1 - 8000 KHz
Tipo de laser Fibra dopada con Iterbio

Area de marcado 300x300 mm

Distancia de trabajo 350 mm

Carreraen Z 100 mm

Longitud onda A\ =1064nm, laser clase 4

Puntero guia Semiconductor A = 655nm, laser clase 2; TmW

Método de marcado Escéner galvanométrico

Velocidad escaneo max. 12000 mm/seg

Software LogyMARK

Tipo de caracteres Caracteres, nimeros, simbolos y otros caracteres especiales

CODE39, CODE128, ITF2/5, NW-7, JAN/UPC/EAN, RSS 14, RSS limited, RSS expanded (GS1 Databar),

LIRS/ (R ORISR GS1 Data Matrix, QR, Micro QR, Data Matrix (ECC200), etc.

Logotipos / Gréficos VEC, DXF, BMP, HPGL, SVG, JPEG, Al, EPS, etc

Temperatura ambiente 0 to +40°C (sin condensacion ni escarcha ), almacenamiento: -10 to 60°C
Humedad ambiente 35 to 75% RH (sin condensacion ni escarcha)

Refrigeracion Refrigeracion por aire forzado

Tension de alimentacion 90 a 132VAC o 180 a 264VAC, 50/60Hz

Consumo de potencia < 500W

Interfaces de comunicacion E/S digitales, Ethernet (TCP/IP)

Longitud cable de fibra 3 metros (Otras longitudes sobre demanda)

Peso cabezal 7,5Kg

Peso unidad de control 31 Kg
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UNIDAD DE CONTROL

Compacta y con diferentes interfaces para su facil integracion en maquinas o lineas de produccion. Revise las

dimensiones o solicite los ficheros 3D para verificar su proyecto.

Todas las dimensiones expresadas en mm.
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CABEZAL 2DH

La version 2DH del cabezal de marcado, dispone de salida horizontal para la fibra, el cabezal puede instalarse en

cuaquier orientacion respecto al plano de marcado. Seleccione la version que mejor se adapte a su instalacion.

CAUTION
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Todas las dimensiones expresadas en mm.
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CABEZAL 2DV

La version 2DV del cabezal de marcado, dispone de salida vertical para la fibra, el cabezal puede instalarse en

cuaquier orientacion respecto al plano de marcado. Seleccione la version que mejor se adapte a su instalacion.
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Todas las dimensiones expresadas en mm.



PN A=l M=l Q
G =T SN - O T

H
LOGY LASERTECHS.L. LOGY LASERTECHS.L. Q Q
Pol. Ind. A Granxa Av. San Angel, 700
Rua C, Paralela 4,118 Col. San Angel
36475 O Porrifo 25298 Saltillo, Coahuila

Spain Mexico



